TALLINNA LASNAMAE MEHAANIKAKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitdétlus

Oppekava nimetus Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)

Welder (TIG-welding), level 4

Oppekava kood EHIS-es 134259
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekeel(ed):
eesti, vene

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard Keevitaja, tase 4, Kinnitatud Masina-, Metalli- ja Aparaaditédstuse Kutsendukogu otsusega 9/16.09.2014.
Vabariigi Valitsuse 26.08.2013.a. maarus nr 130 "Kutseharidusstandard”

Oppekava opiviljundid:

(1) Opetusega taotletakse, et &pilane omandab keevitaja eriala kompetentsid, mis véimaldavad téétada oskustdélisena avatud
to66turul mehaanika ja metallitdotluse ettevdtetes ning luuakse eeldused &pingute jatkamiseks ja elukestvaks dppeks.

(2) Parast 6ppekava labimist dpilane:

1) vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest t66-turu suundumustest
mehaanika- ja metallité6tluse valdkonnas;

2) valmistab detaile/kooste, kasutab erinevaid keevitusseadmeid, lahtudes t66joonisest, detaili/koostu tdéotlemistehnoloogiatest,
tooprotsessidest, toédvahenditest ja toodeldavatest materjalidest;

3) jargib t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tddkoha korrastamisel tdétervishoiu, t66- ja
keskkonnaohutusndudeid;

4) organiseerib oma t66d, tuleb tdé6llesannete taitmisega toime tavaparastes olukordades ning vastutab nende nduetekohase ja
tahtajalise taitmise eest;

5) kasutab t60ks vajalikke IT-vahendeid ja valdab erialast voorkeelset terminoloogiat;

6) anallilisib t66 soorituse otstarbekust, Iahtudes t60 tootlikkusest ja kvaliteedist;

7) osaleb meeskonnatd0s, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostddle ning kaitub vastastikust
suhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:
Pdhiharidusega isikud kes soovivad omandada TIG-keevitaja kutseoskused. Statsionaarne koolipdhine 6pe, vajadusel individuaalse
Oppekava alusel tdédkohapdhine dpe.

Nouded 6pingute alustamiseks:
Pd&hihariduse olemasolu

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opivéljundid omandatud vahemalt lavendi tasemel

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja, tase 4) vastavad kompetentsid

Opingute osalisel libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Puuduvad

Osakvalifikatsioonid:
Puuduvad

Lopetamisel véaljastatavad dokumendid:
Kooli I6putunnistus ja hinneteleht

Oppekava struktuur

Péhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid

Keevitaja eriala alusteadmised 10 EKAP mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute pohimbtteid
mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi,
t60- ja seadistuspbhimdtteid
moistab keevisdmbluste tahistusi tédjoonisel, koostab detaili vbi koostu
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toojoonise/esKiisi

mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid
ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks

mdistab keevitamisel kasutatavate pohi- ja abimaterjalide keemilist koostist,
omadusi ning nende té6deldavust

TIG keevitamine ja detailide 20 EKAP valmistab ette t66koha ning detailid keevitustdddeks TIG- keevitusseadmetega
jareltdéétlemine ja keevitab prooviémbluse ning korrigeerib keevitusseadme téoreZiime
valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme to6reziime
I6petab toOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile
mdistab ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Karjaari planeerimine ja ettevotluse 6 EKAP Mbistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
alused karjaariplaneerimise protsessis.
Mébistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist.
Métestab oma rolli ettevétluskeskkonnas.
Moistab oma &igusi ja kohustusi todkeskkonnas toimimisel.
Kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil.

Praktika 15 EKAP Opilane: 1) tutvub praktikaettevéttega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja tdokohaga ning seadmetega 2) taidab t66- ja
keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju 3) valmistab detaile
vastavalt té6llesandele jargides praktikaettevétte tddprotsessi 4) osaleb
meeskonnatdds jargides todkultuuri ja tldtunnustatud kditumistavasid

Pdhidpingute moodulid 51 EKAP, s.h.praktika 15 EKAP
Valiképingute moodulid kokku 9 EKAP

Valiképingute moodulid (9 EKAP)

Nimetus Maht

Termoldikamine 9 EKAP
CAD/CAM projekteerimine 9 EKAP
Erialane eesti keel 2 EKAP
Musta metalli TIG-keevitus 7 EKAP

Valiképingute valimise véimalused:

Valikdpinguid mahus 9 EKAP. Lisaks kaesolevas dppekavas loetletud valikdpingute moodulitele on dppijal digus valida
valikmooduleid kooli teistest dppekavadest voi teiste Oppeasutuste dppekavadest, kui nende &pivaljundid toetavad ja laiendavad
kutseoskusi vdi seonduvad taiendava kutse voi osakutsega. Valikdpingute kaudu toetab kool dppija putdlusi jatkata parast kutse
omandamist dpinguid kutsedppe jatkudppes, rakenduskérgharidusdppes vdi bakalaureusedppes

Loput6éd ja -eksamid

Lépueksam

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 0.00 EKAPIt.

Spetsialiseerumise véimalused:
Puuduvad

Oppekava kontaktisik:

Anu Kull

Erialade juht

Telefon 636 0119, 501 7516, anu.kull[at]timk.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://siseveeb.ee/timk/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=167
https://siseveeb.ee/timk/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=167&rakenduskavad=jah (koos moodulite
rakenduskavadega)

2/32



https://siseveeb.ee/tlmk/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=167

Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)

Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
Keevitaja eriala alusteadmised 10 10
TIG keevitamine ja detailide jareltd6tlemine 20 20
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 6 6
Praktika 15 15
Valiképingute moodulid 9 9
Termoldikamine 9 9
CAD/CAM projekteerimine 9 9
Erialane eesti keel 2 2
Musta metalli TIG-keevitus 7 7

Loputodd ja -eksamid

Lopueksam
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)

Seosed kutsestandardi ,Keevitaja, tase 4 osakutse TIG-keevitaja“ kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Eriala dppekava moodulid
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Tookoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine X X X
Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine X X
Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine X X X
TIG-keevitamine ja detailide jéreltootlemine X X X
Kutset ldbivad kompetentsid X X X X

X — tdhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“

MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Keevitaja eriala alusteadmised 10

No6uded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmérk Opetusega taotletakse, et dpilane omab uUlevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning téoprotsessist, tddvahenditest ja tdodeldavatest materjalidest;
kasutab erialast terminoloogiat ja jargib oma t66s té6ohutuse ndudeid.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Iseseisev t66

84 t 122t 54 t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

mdistab erinevate keevitusviiside « kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat 1. Detailide Gthendamise peamised viisid (keevitamine, poltihendus, neetimine, Loeng, rihmatéo, Mitteeristav

olemust ja nende valikute pdhimdtteid tulpi keevitusviise nende arengus vastavalt jootmine, liimimine) vestlus, iseseisev t60,

Jaotus tundides: Ulesandele 2. Keevituse kasutusvaldkonnad, materjalide keevitatavus praktilised t66d

teoreetiline t66: 4 « kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja 3. Keevitusviiside klassifikatsioon: sula- ja survekeevitus

praktiline t66: 22 survekeevitusviiside uldpdhimotteid vastavalt | 4. Keevitamiseks vajalikud tingimused

iseseisev t60: 6 Ulesandele

kokku: 32 « selgitab keevitusviisi valiku pdhimétteid

Lavend

« kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat tuupi keevitusviise nende arengus vastavalt Glesandele.
» kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja survekeevitusviiside tldpohimbtteid vastavalt ilesandele.
« selgitab keevitusviisi valiku phimébtteid.

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
modistab erinevate keevitusseadmete « kirjeldab vastavalt seadme 1. Alalisvoolu elektriahelate Gldpéhimdisted. Voolutugevus, pinge, takistus, Loeng, vestlus, Mitteeristav
ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi, | kasutusjuhendile erinevat tilpi seadmete vbimsus, energia. Ohmi ja Kirchhoffi seadused. rihmatdo, iseseisev t06,

t06- ja seadistuspdhimaotteid ehitust nende ajaloolises arengus, 2. Vahelduvvooluga elektriahelad. Vahelduv- ja alalisvoolu erinevused. praktiline t60.

Jaotus tundides: t66pdhimétteid ja tehnoloogilisi véimalusi, 3. Elektritd6ohutus
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teoreetiline t66: 20
praktiline t66: 25
iseseisev t66: 12
kokku: 57

kasutades vdorkeelset terminoloogiat

« kirjeldab vastavalt tlesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide
pohimdtteid korrektses eesti keeles

« kirjeldab keevitusseadmete
automatiseerimise ja mehhaniseerimise
pohimdtteid

4. Keevitusvoolu allikad. Keevitustrafo. Keevitusalaldi. Keevitusmuundur.

5. Keevitusreziimid. Keevitusreziimide valimine. Keevitustraadi liigi ja
labimdoduvalik.

6. Keevitusgaasi valik ning gaasi etteandmise reziim.

7. Toiteallikate vordlus. Toiteallika paneeli Gldvaade. Keevituskaabel.
Keevitushoidik. Toiteallikate kaivitamine ning hooldus.

8. Tookodade seadmestik. Rakenduskeevituste rakised. Seadmestik I6ikamiseks,
painutamiseks, rihtimiseks, puurimiseks, freesimiseks ja treimiseks. Keevitatavate
toodete Uumberpaigutamise seadmestik. Viimistlustédde seadmed.
Abrasiividikeriistad. Tosteseadeldised ja abitdoriistad.

9. Tédohutus, kaditumine ja evakueerumine keevitusseadmete avarii ja
katastroofikorral.

Lavend

« kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tiilipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, t66pohimétteid ja tehnoloogilisi voimalusi, kasutades vdorkeelset terminoloogiat.
« kirjeldab vastavalt Glesandele seadmetel kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pdhimotteid korrektses eesti keeles.
« kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pdhimdtteid.

Iseseisvad t66d

Vahelduvvoolu allikad ja seadmed. Ulevaade erinevate keevitusseadmeid tootvate firmade tootevalikust (ESAB, Fronius, Kemppi jt)

Praktilised t66d

Elektritddde ohutusnduded. Keevitustdokoja seadmete ohutu paiknemine. Keevitusreziimide valimine. Keevitustraadi liigi ja |abimd6du valik. Keevitusgaasi valik ning gaasi etteandmise reziim

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab keevisdmbluste tahistusi
tédjoonisel, koostab detaili voi koostu
tojoonise/eskiisi

Jaotus tundides:

teoreetiline t166: 20

praktiline t66: 25

iseseisev t66: 12

* joonestab detaili voi koostu td6joonise
vastavalt tehnilise joonise vormistamise
nduetele ja joonestusstandardile

* kannab keevisémbluste tahistused
té6joonisele

* joonestab vastavalt llesandele ning
vormistamise nduetele geomeetrilised

1. Algteadmised todjoonistest. Pealkirjastamine. Md6tkava. Mé6tmestamine.

2. Ristprojektsioonid. Projektsioonide tasandid, geomeetriliste kehade
projektsioonid. Eskiisid.

3. Loiked ja ristldiked. Loigete liigitus. Tahistamise eeskirjad, véljatoodud element.
Kohtlbiked. Materjalide tdhistamine joonisel.

4. Uldandmed koostejoonistest. Spetsifikatsioon.

5. Keevituskonstruktsioonide koostejoonised (keevisiihenduste graafilised

Loeng, rihmatéo,
vestlus, iseseisev t60,
praktilised t66d

Mitteeristav

kokku: 57 kujundid tingmargid, keevitatud nurgakonstruktsiooni joonis, tingmargid koostejoonistel,
keerulise keevitustarindi joonis).
6. Detailide valmistamise ebatapsuste mdiste. Vastastikuse asendatavuse moiste
ja selle liigid.
7. Tolerantsid EN287-1 jargi

Lavend

* joonestab detaili voi koostu todjoonise vastavalt tehnilise joonise vormistamise nduetele ja joonestusstandardile.
* kannab keevisdmbluste tahistused tédjoonisele.

* joonestab vastavalt llesandele ning vormistamise nduetele geomeetrilised kujundid.

Iseseisvad t66d
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LoikeUhenduste kujutamine keevituskonstruktsioonide koostejoonistel Projektsioonid

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste
klassifikatsiooni, keevitusasendeid ning
detaili/tooriku servade ettevalmistamist
keevitamiseks

Jaotus tundides:

teoreetiline t166: 20

praktiline t66: 25

iseseisev t66: 12

kokku: 57

» kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja
vastakliidet ning pdkk- ja nurkdmblust
vastavalt keevitustddde kvaliteedistusteemi
standardi EN-3834 p6himdtetele

« kirjeldab keevitusasendeid vastavalt
standardi EN-3834 pbhimdtetele

» kirjeldab detaili/tooriku servade
ettevalmistamist vastavalt standardi
EN-3834 pdhimdtetele

1. Keevisliited: pokk-, nurk-, ots-, katte-, vastakliide

2. Keevisdmbluste asendid ruumis

3. Keevitusstandardid

4. Toote tehnoloogiline kaart (Welding Procedure Specification, WPS)

Loeng, vestlus, iseseisev
t60, praktilised t66d

Mitteeristav

Lavend

» kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustdode kvaliteedisiisteemi standardi EN-3834 pohimotetele.
« kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardi EN-3834 pohimbtetele.
» kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist vastavalt standardi EN-3834 p&himétetele.

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

modistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja
abimaterjalide keemilist koostist, omadusi
ning nende t66deldavust

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 20

praktiline t66: 25

iseseisev t66: 12

* nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid p&hi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja ISO), kasutades erialast terminoloogiat

« selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes Ulesandest

« selgitab vastavalt Glesandele keevitamisel

1. Kaitsegaasid (inertgaasid), kaitsegaasi koguse maaramine

2. Terased, mittemustmetallid ja nende sulamid (ISO/TR 15608 grupp 1)
3. Metallide ja sulamite omadused, keevitatavus, soojussisestus, eel- ja jarelkuumutus

4. Metallurgilised ja keemilised protsessid keevitamisel
5. Detailide ettevalmistamine keevitamiseks

6. Susinikteraste keevitamine. Legeerteraste keevitamine. Kdrglegeerteraste keevitamine.
Malmi keevitamine. Varviliste metallide ja nende sulamite keevitamine. Lisandmaterjalide dige

Mitteeristav

kokku: 57 kasutatavate materjalide markeeringuid ja valik.
téodeldavust 7. Korrosioon ja selle valtimine. Korrosioonitdke.
« selgitab seadme tehnoloogia valikut, l&htudes
toodeldava materjali margist ja omadustest

Lavend

* nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pdhi- ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO), kasutades erialast terminoloogiat.
« selgitab keevitatavate materjalide ja nende sulamite keemilist koostist, Iahtudes Ulesandest.

* selgitab vastavalt Glesandele keevitamisel kasutatavate materjalide markeeringuid ja td6deldavust.
« selgitab seadme tehnoloogia valikut, lahtudes tdddeldava materjali margist ja omadustest.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d
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Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Loengukonspekt

Keevitustodd, 6ppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014

Elektroonilised dppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline taienduskoolituse dppekava, pilootkoolitus
ja dppematerjali arendus - Keevituseriala ppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust66d

U. Asi Tehniline joonestamine, J. Sarak Kujutav geomeetria, H. Lubi,J-E. Sérak Joonestamine
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased
Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe
Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
2 TIG keevitamine ja detailide jareltdétlemine 20
TIG Welding
No6uded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab TIG-keevitustehnoloogiat kasutades erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste, lahtudes td6joonisest ning
jargides t6oohutuse ja ergonoomika néudeid

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Iseseisev t66

98 t

381t

41t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ette té6koha ning detailid
keevitustoddeks TIG-
keevitusseadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme téoreziime

Jaotus tundides:

teoreetiline t06: 34

praktiline t66: 12

iseseisev t60: 6

kokku: 52

« valmistab ette vastavalt lilesandele
tddkoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid
* hindab vastavalt tlesandele t6&protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi
lahendusi ja nende otstarbekust t66
tootlikkuse tdstmiseks

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) llesande vastavust t66juhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale TIG-
keevitusseadme

« seadistab vastavalt téoulesandele TIG-
keevitusseadme keevitusreziimi

« valmistab ette detailid vastavalt
tédulesandele

* keevitab proovidmbluse vastavalt
todllesandele

« korrigeerib seadme t6dreziime vastavalt
proovidmbluse tulemusele

1. TIG-keevituse uldine pdhiméte ja kasutusvaldkonnad

2. Kombineeritud keevitus ehk juuredmblus TIG-ga ja pinnadmblus MAG-ga
3. TIG-keevituse seadmed, keevituspdleti, reduktor, gaasimdotur,
programmijuhtimisega keevitusaparaadid

5. Elektroodide liigitus, volframelektroodid. Elektroodide teritus

6. Lisamaterjalid TIG-keevitusel

7. Lisamaterjalita TIG-keevitus protsess 142, selle eriparad ja ohud

8. Keevitusreziimi valik vastavalt keevitusasendile ja metalli paksusele.

9. Metalli ettevalmistamine keevituseks.

10. Seadmete rikked ja hooldus

11. Nbuded TIG-keevitaja tddkohale, TIG-keevituse riskitegurid, ohutud t66votted

12. Metall-lehtede keevitus — PA

Loeng, vestlus,

iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmatoo

Mitteeristav

Lavend

« valmistab ette vastavalt Ulesandele t66koha, valib t66- ja isikukaitsevahendid.
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+ hindab vastavalt tlesandele td6protsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende otstarbekust t66 tootlikkuse tdstmiseks.
* selgitab jooniselt vdi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tlesande vastavust té6juhendile.

« valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme.

+ seadistab vastavalt tédllesandele TIG- keevitusseadme keevitusreziimi.

+ valmistab ette detailid vastavalt tédilesandele.

* keevitab prooviémbluse vastavalt td6ulesandele.

* korrigeerib seadme t66reziime vastavalt proovidmbluse tulemusele.

Iseseisvad t66d

Ulevaade erinevate firmade poolt pakutavatest TIG-keevituse seadmetest.

Praktilised t66d

1. TIG-keevituse seadmed, nende tddks ette valmistamine ja hooldus 2. Lisamaterjalita TIG-keevitus protsess 142 3. Inertgaasi koguse maaramine 4. Volframelektroodid, nende teritamine 5. Lisamaterjalide maaramine.
6. Metall-lehtede keevitus — PA

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

+ valmistab detaili/koostu vastavalt Mitteeristav

valmistab ja kontrollib detaili/koostu
vastavalt toollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning
korrigeerib keevitusseadme té6reziime
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 35

praktiline t66: 262

iseseisev t60: 15

tooulesandele (t6djoonis, WPS), kasutades
nurk- ja pdkkdmblusi jargmistes asendites:
nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF TIG-
keevitusmeetod

« kontrollib ja hindab valmistatud
detaili/koostu vastavust to6ilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mddtmisvahenditega

1. Keevitusmaterjalide valimine (volframelektroodid, lisamaterjali 1abimdét)
vastavalt keevitatavale detailile ning keevitusasendile.

2. PBkk- ja nurkdmbluste keevitamine asendites PA, PB, PF ja PC.

3. Torude pokk- keevitamine — PA, H-L045

4. Alumiiniumi keevituseks ettevalmistamine

5. Kasutatud/vana alumiiniumi (n.6.remontkeevitus) keevitamise pdhimbtted
6. Keevitusmaterjalide valimine (volframelektroodid, lisamaterjali [abimdot)
vastavalt keevitatavale detailile ning keevitusasendile

Loeng, vestlus,

iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmat6o

kokku: 312 « kontrollib ja hindab valmistatud 7. Alumiiniumi erinevad margid ja nende keevitatavus
detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi
vastavust tdollesandele visuaalsel vaatlusel
ja médtmisvahenditega

Lavend

+ valmistab detaili/koostu vastavalt té6ulesandele (t60joonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF TIG-keevitusmeetod.
« kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust téollesandele visuaalsel vaatlusel ja mddtmisvahenditega.
« kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisémbluse kvaliteedi vastavust td6llesandele visuaalsel vaatlusel ja médtmisvahenditega.

Praktilised t66d

Praktilised t66d toimuvad toote tehnoloogiliste kaartide (WPS) alusel. Oppija peab iga t66 puhul kasutama tehnoloogilisel kaardil ndidatud keevitusreziimi, valima sellel naidatud lisamaterjalid ja volframelektroodid ning
keevitama tehnoloogilisel kaardil naidatud asendis.

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

I6petab tooprotsessi ja annab detailid
Ule vastavalt juhendile

« analliusib keevitusdefektide ja koostu kuju
héalvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende

1. Keevisliidete struktuur. Struktuuri teke. pohimdisted. Erinevate tegurite
mdjustruktuuri tekkele. Soojuse jaotus keevisdmbluse piirkonnas. Soojuse

Loeng, vestlus,
iseseisvad t66d,

Mitteeristav
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Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 16
praktiline t66: 77
iseseisev t66: 10

ennetamise meetodeid

* puhastab labimitevahelise 6mbluse servad
kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltdotleb
valmisdetailid vastavalt to6ilesandele

sisestamine, temperatuurivuuk. Soojusjuhtivus. Soojuspaisumine.

2. Deformatsioonid ja keevituspinged ning nende tekkepohjused.
Kohanemispinged, nende liigitus: pdik-, piki- ja piirkohanemine. Keevituse ajal
tekkinud pinged ja deformatsioonid. Kohanemis- ja keevituspingete vastastikune

praktilised t66d,
rihmat6o

kokku: 103 + parandab defektsed detailid ja kontrollib mdju.
nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 3. Keevituspingete ja deformatsioonide arahoidmise meetmed ning
5817 keevitusjargsed korvaldusvotted. Keevitustarindite keevitusjargne tootlemine.
« anallitisib t66 soorituse otstarbekust, 4. Keevisdmbluste geomeetria, uuriste probleem. Keevisliidete visuaalkontroll.
lahtudes 166 tootlikkusest ja kvaliteedist Uldmaisted. Keevisliidete ettevalmistatud aarte véliskontroll. Vliskontroll
+ anallilsib ettevalmistus-, I6petus- ja keevituse ajal. Valmis keevisdmbluste valiskontroll.
abiaegade osatéhtsust téoprotsessis t66 5. Keevisdmbluste sisedefektid: poorsus, metalli Glekuumutamine, rabulisandid,
efektiivsuse tdstmisel mdrad, tuhjused, kdvad lisandid, mittesulatamine.
* korrigeerib seadme téoéreziime ja 6. Keevisdmbluste defektid soltuvalt keevitusmaterjali liigist ning
tooprotsessi, lahtudes anallilsi tulemustest keevitusmeetodist.
« teeb ettepanekuid oma t66protsessi 7. Keevisbmbluse valisrikked: metalli Iabivoolamine, l1abikeevitamatus
efektiivsuse tdstmiseks, Iahtudes analliisi keevisdmbluse pdhjas, uuris keevisdmbluse pdhjas, morad labikeevitamata
tulemustest kraatris, keevise liigne kumerus, keevitusmetalli tilgad, kaarergastuse paigad,
» markeerib, komplekteerib ja annab keevise taismoddulisuse puudumine, keevise pinna konarus.
detailid/koostud ule vastavalt juhendile 8. Valmis keevisdmbluste visuaalne kvaliteedikontroll
* hooldab seadme ja korrastab t66koha 9. Keevisliidete purustavad kontrollimis meetodid: murdumine
vastavalt juhendile
« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile
« anallusib ja taidab téoprotsessi
|I6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid) elektrooniliselt ja/vdi paberkandjal

Lavend

+ anallisib keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise meetodeid.
* puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltddtleb valmisdetailid vastavalt té6llesandele.

« parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817.

+ anallilisib t606 soorituse otstarbekust, lahtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist.
« anallusib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade osatahtsust td6protsessis t60 efektiivsuse tdstmisel.
« korrigeerib seadme t6dreziime ja tddprotsessi, Iahtudes anallilsi tulemustest.
* teeb ettepanekuid oma td0protsessi efektiivsuse tostmiseks, lahtudes anallilisi tulemustest
» markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile.
* hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile.

« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile.

+ anallusib ja taidab t66protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi paberkandjal.

Iseseisvad t66d

Koostab Ulevaate keevisdmbluste valisriketest

Praktilised t66d

Detailide deformatsioonide keevitusjargne kérvaldamine
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Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ning rakendab tédkaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid
toéOprotsessis

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 10

praktiline t66: 25

iseseisev t60: 5

kokku: 40

« jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse

ndudeid t66protsessis

1. Tule- ja elektriohutusnduded keevitaja téokohas
2. Todohutusnduded keevitaja to6kohas

3. Esmaabi

4. Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus

Loeng, vestlus,

iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmatoo

Mitteeristav

Lavend

« jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tééprotsessis

Iseseisvad t66d

Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus keevitaja tdkohas

Praktilised t66d

Individuaalsete tddohutusvahendite kasutamine

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tdoprotsessis

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 3
praktiline t66: 5
iseseisev t60: 5
kokku: 13

* kasutab ergonoomilisi t66votteid

Ergonoomika keevitaja té6kohas

Loeng, vestlus,

iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmatod

Mitteeristav

Lavend

* kasutab ergonoomilisi t66votteid

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivaljundite omandamist ja 6ppija individuaalset arengut. Opivaljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Loengukonspekt

Keevitustddd, dppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014
Elektroonilised 6ppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline tdienduskoolituse éppekava, pilootkoolitus
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ja dppematerjali arendus - Keevituseriala dppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitustodd
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4.taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
3 Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused 6 Eva Verk
Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark

pdhimotetest

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime oma karjééri planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevétlus- ja tddkeskkonnas lihtudes elukestva 8ppe

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Iseseisev t66

92t

28t

36t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

Mbistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise protsessis.
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 10

praktiline t66: 10

iseseisev t66: 8

kokku: 28

Analuisib juhendamisel oma isiksust ja
kirjeldab oma tugevaid ja ndrku kilgi.
Seostab kutse, eriala ja ametialase
ettevalmistuse ndudeid t66turul rakendamise
vbimalustega. Leiab iseseisvalt
informatsiooni t66turu, erialade ja
Oppimisvdimaluste kohta. Leiab iseseisvalt
informatsiooni praktika- ja toé6kohtade kohta.
Koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente (CV,
motivatsioonikirja sh voorkeelse,
sooviavalduse), lahtudes dokumentide
vormistamise heast tavast. Valmistab ette ja
osaleb naidistédintervjuul. Koostab
juhendamisel oma lihi- ja pikaajalise
karjaariplaani.

1.Isiksuse omadused, enese tundmadppimine

1.1 Testid (karjaari test, kutse eelistusete test, kutsesobivustest, elukvaliteedi test,
isiksuse motivatsiooni ja suundumuse test, enesehinnangu test)

1.2 Eneseanaluls (iseloom ja karakter, rollid elus, eluetapid, vdimed ja oskused,
eesmargid, enesehinnang)

1.3 Isikliku maine kujundamine;

2. Toobturg ja selle areng;

2.1 Muutuv t66maailm

2.2 Rahvusvaheline t66turg

2.3 Info t66turu kohta, konkureerimine t66turul

3. Erialane t66maailm, kompetentsuse néuded

3.1 Kutsestandardid

3.2 Kutse ja kutseoskused

3.3 Kutse-eelistused ja kutseriskid

4. Oppimisvéimaluste ja t66turu tundmine ja selle tahtsus

karjaari planeerimisel

5. Planeerimine ja karjaariotsuste tegemine

5.1 Karjaariotsuseid mdjutavad tegurid, alternatiivid ja valiku tegemise tagajarjed
5.2 Karjaariplaneerimine kui elukestev protsess: karjaar;

5.3 Karjaari-planeerimine

5.4 Karjaariinfo allikad ja karjaariinfo otsimine

5.5 Karjaariteenused ja karjaarindustamine

Koitev loeng;
E-6pematerjalide
kasutamine Ulesannete
ja iseseisvate t6ode
lahendamisel
Individuaalne t66
(eneseanallius);
Rihmat66 (SWOT-
anallus);
Rollimangud;
Esitlus;

Mitteeristav
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5.6 Muutustega toimetulek, elurollid ja elulaad
6. Isikliku karjaariplaani koostamine

6.1 Eesmarkide seadmine, tegevuste ja aja planeerimine;

6.2 Lhi- ja pikaajaline karjaariplaan;

7. Sisenemine td6turule - praktikale, tddle. Vastava dokumentatsiooni koostamine

ja vormistamine.

Hindamisiilesanne:

*Opimapi koostamine ja esitlemine;
*Isikuomaduste testide taitmine ja juhendamisel enda isiksuse anallusimine ja kirjeldamine

*Naidistodintervjuu koostamine ja esitlemine riihmatéona;

*Elektroonilise informatsiooni ja rakenduste leidmine t66turu, erialade ja 6ppimisvdimaluste kohta

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Suuline esitus
Enesehindamine
Intervjuu

Lavend

Opimapp on koostatud ettenahtud teemadel, vormistatud korrektselt ja esitletud tihtaegselt;
Oppija on esitanud iseseisvad t66d koos kdigi vajalike analiiiisidega (mis on korrektselt, vastavalt nduetele vormistatud) tdhtaegselt. Oppija on osalenud riihmatdddel ja praktilistel tdddel ning kirjeldanud enda panust
tegevustes. Praktilistel tdddel on 6ppija esitlenud &pivaljundi saavutatust.

Opilane oskab hinnata ja analliisida meeskonnatéé tulemusel etteantud teemal. Analiiiis on sidus ja loogiline ning selles eristub &pilase vaatenurk.

Iseseisvad t66d

*Elektroonilise 6pimapi koostamine, mis koosneb jargmistest dpilase dokumentidest: - eestikeelne CV; - venekeelne CV; - motivatsioonikiri; - sooviavaldus; -praktika dokumendid; *Isikliku arenguplaani koostamine: Ithi-

ja pikaajaline karjaariplaan;

Praktilised t66d

*Eneseanalllsi labiviimine oma tugevate ja nérkade kulgede véljaselgitamise kaudu. Kasutades erinevaid teste. *informatsiooni leidmine t66turu, erialade ja dppimisvéimaluste kohta, kasutades erinevaid infoallikaid

(internetti, ajaleht jm.)

Praktika

Eraldi moodul

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

M@bistab majanduse olemust ja

majanduskeskkonna toimimist.

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 16
praktiline t606: 4
iseseisev t66: 6
kokku: 26

Kirjeldab oma majanduslikke vajadusi,
lahtudes ressursside piiratusest. Selgitab
ndudluse ja pakkumise ning turutasakaalu
kaudu turumajanduse olemust. Koostab
juhendi alusel elektrooniliselt oma leibkonna
Uhe kuu eelarve. Loetleb Eestis kehtivaid
otseseid ja kaudseid makse. Taidab
juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise naidistuludeklaratsiooni. Leiab
iseseisvalt informatsiooni peamiste

1. Mina ja majandus

1.1 Majanduslikud otsused;

1.2 Piiratud ressursid ja piiramatud vajadused ;

1.3 Turg;

2. Majanduse tegevusvaldkonnad ja nende funktsioonid;
2.1Raha, selle funktsioonid ja omadused;

3. Finantsplaneerimine;

3.1 Tulud ja kulud, tuludeklaratsioon;

3.2 Igapéaevased rahaasjad,;

3.3 lgapaevased pangateenused;

E-6pematerjalide
kasutamine Ulesannete
ja iseseisvate t6ode
lahendamisel
Rihmat6o

Arutlus

Praktilised harjutused
Eneseanaliils

Mbttega lugemine
Opetaja esitlus,

Mitteeristav
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pangateenuste ja nendega kaasnevate
vbimaluste ning kohustuste kohta. Kasutab
majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riigiportaali eesti.ee.

4. Eesti majanduskeskkond riigiportaali eesti.ee

interaktiivne loeng

Hindamisiilesanne:
Opimapi esitlemine;

Arutlus teemal "Eesti majandus"-rihmatdo;
Riigiportaali eesti.ee kasutamise tutvustus.

Hindamismeetod:
Riihmat6o
Iseseisev t66
Praktiline t66

Test
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend

Oppija on esitanud iseseisvad t66d koos kdigi vajalike analiiiisidega (mis on korrektselt, vastavalt nduetele vormistatud) tdhtaegselt. Oppija on osalenud riihmatdddel ja praktilistel tdddel ning kirjeldanud enda panust
tegevustes. Praktilistel tdddel on 6ppija esitlenud &pivaljundi saavutatust.
Opilane oskab hinnata ja analliisida meeskonnatéé tulemusel etteantud teemal. Analiiiis on sidus ja loogiline ning selles eristub &pilase vaatenurk.

Iseseisvad t66d

*Referaadi koostamine teemal "Eesti majandus ja ressursside kasutamisvdimalused" ning selle esitlemine. *Naidistuludeklaratsiooni taitmine.

Praktilised t66d

Naidistuludeklaratsiooni taitmine; Pankade teenuste ja nendega kaasnevate véimaluste ja kohustuste vordlemine; Riigiportaali eesti.ee kasutamine;

Praktika

Eraldi moodul

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

Mébtestab oma rolli

ettevotluskeskkonnas.

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 16
praktiline t66: 4
iseseisev t60: 8
kokku: 28

Kirjeldab meeskonnatééna
ettevdtluskeskkonda Eestis oma dpitavas
valdkonnas. Vordleb iseseisvalt oma
vOimalusi t66turule sisenemisel palgatdotaja
ja ettevdtjana, lahtudes
ettevotluskeskkonnast. Kirjeldab
meeskonnatédna vastutustundliku
ettevotluse pdhimétteid. Selgitab
meeskonnatdona uhe ettevotte
majandustegevust ja seda méjutavat
ettevdtluskeskkonda. Kirjeldab
meeskonnatddna kultuuridevaheliste
erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele. Kirjeldab juhendi
alusel meeskonnatddna kultuurilisi erinevusi

1. Meeskonnat66 alused

2. Ettevotlus

2.1. Eesti ja kodumaakonna ettevétlus:

2.1.1. Ettevotluse olemus;

2.1.2. Ettevodtluse areng ja olukord Eestis ning kodumaakonnas;
2.2. Ettevdtja ja toovotja:

2.2.1. Ettevdtja omadused;

2.2.2. Ettevotlusega kaasnevad hiived ja valjakutsed;
2.2.3. Ettevétja ja palgatddtaja erinevused;

3. Ettevotluskeskkond:

3.1. Poliitiline keskkond;

3.2. Majanduslik keskkond;

3.3. Sotsiaalne keskkond;

3.4. Tehnoloogiline keskkond;

4. Ariidee ja selle elluviimine:

Kbitev loeng
Rihmat66

Arutlus;

Praktilised harjutused,;
Eneseanalliis;
Méttega lugemine;
Opetaja esitlus,
interaktiivne loeng;

Mitteeristav
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suhtlemisel. Kirjeldab ja anallisib ettevétte
ariideed opitava valdkonna naitel ja koostab
juhendi alusel meeskonnatédna lihtsustatud
ariplaani.

4.1. Ariideede leidmine ja hindamine;
4.2. Ariplaani olemus ja naidisstruktuur;
4.3. Ariplaani koostamine

Hindamisiilesanne:
Ariplaani esitlus meeskonnatdona;
Meeskonnatdo esitlus Google Drives.

Hindamismeetod:
Rihmat6o
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend

Oppija on esitanud iseseisvad té6d koos kdigi vajalike analiiiisidega (mis on korrektselt, vastavalt nduetele vormistatud) tihtaegselt. Oppija on osalenud riihmatdddel ja praktilistel toddel ning kirjeldanud enda panust

tegevustes. Praktilistel tdodel on &ppija esitlenud dpivaljundi saavutatust.

Opilane oskab hinnata ja anallilisida meeskonnatéé tulemusel etteantud teemal. Analiiiis on sidus ja loogiline ning selles eristub dpilase vaatenurk.

Iseseisvad t66d

* Kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte majandustegevustele- meeskonnatdé google Drives

Praktilised t66d

*Ariidee leidmine ja driplaani koostamine juhendi alusel meeskonnatééna;

Praktika

Eraldi moodul

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

Mbistab oma &igusi ja kohustusi
téokeskkonnas toimimisel.
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 30

praktiline t66: 4

iseseisev t60: 8

kokku: 42

Loetleb ja selgitab iseseisvalt td6andja ja
tootajate peamisi digusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel. Tunneb éra ja
kirjeldab meeskonnatddna uldist fulsikalisi,
keemilisi, bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja
fusioloogilisi ohutegureid ja meetmeid nende
vahendamiseks. Tunneb ara t66dnnetuse ja
loetleb meeskonnatddna lahtuvalt
digusaktides séatestatust tootaja digusi ja
kohustusi seoses t66dnnetusega. Kirjeldab
tulekahju ennetamise véimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel
tookeskkonnas. Leiab juhtumi naitel
iseseisvalt eri allikatest, sh elektrooniliselt
tootervishoiu ja td6ohutusealast
informatsiooni.

Tootervishoid ja té6ohutus:

- té6andja ja tootajate peamised digused ja kohustused ohutu tédkeskkonna
loomisel;

- tootervishoiu ja té6ohutuse korraldus ettevéttes;

- to6keskkonna ohutegurid;

- td6onnetus ja kutsehaigus;

- tuleohutuse korraldus;

- Bigusaktid;

Tooleping, to6votuleping ja kdsundusleping - mdisted, erinevused;
Toolepinguseadus:

- to6taja ja tddandja peamised digused ja kohustused;

- t06- ja puhkeaja korraldus;

- puhkus;

- to6tasu, liigid, arvutamine;

- haigushuvitis;

- t66lahetus;

- t66lepingu Ulesutlemine;

E-6pematerjalide
kasutamine ulesannete
ja iseseisvate t6ode
lahendamisel

Loeng

Praktilised harjutused
Rihmat66
Diskussioon klassis
Uksikjuhtumi uurimine
Méttetalgud kooli
Oppetddkojas teemal
"Riskianallits"
Mbistekaart

Mitteeristav
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Leiab iseseisvalt tddlepinguseadusest Ametlik kirjavahetus, vormistamise néuded;

informatsiooni t66lepingu, té6ajakorralduse Digitaalne allkiri;

ja puhkuse kohta. Nimetab t6dlepingu, Ettevétte ja eraisiku dokumentatsioon, sailitamise eesmargid, nduded.
to6votulepingu ja kdsunduslepingu peamisi
erinevusi ja kirjeldab té6lepinguseadusest
tulenevaid tdotaja Sigusi, kohustusi ja
vastutust. Arvestab juhendi abil iseseisvalt
ajatoo, tikitdd ja majandustulemustelt
makstava tasu bruto- ja netotéétasu ning
ajutise toovoimetuse hivitist.

Koostab ja vormistab juhendi alusel
iseseisvalt elektrooniliselt algatus- ja
vastuskirja

ning e-kirja, sh allkirjastab digitaalselt.
Kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda
isiklike dokumentide sailitamisega.

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
Opimapi koostamine ja esitlemine; Riihmat66
Ettenahtud praktiliste td6de sooritamine; Iseseisev t60
Teoreetiliste teadmiste test Praktiline t66

Ettekanne/esitlus
Juhtumi analliis

Lavend

Oppija on esitanud iseseisvad t66d koos kdigi vajalike analiiiisidega (mis on korrektselt, vastavalt nduetele vormistatud) tihtaegselt. Oppija on osalenud riihmatéddel ja praktilistel téédel ning kirjeldanud enda panust
tegevustes. Praktilistel toddel on dppija esitlenud dpivaljundi saavutatust.
Opilane oskab hinnata ja analiiiisida meeskonnaté6 tulemusel etteantud teemal. Analiiiis on sidus ja loogiline ning selles eristub &pilase vaatenurk.

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine teemal , Tédandja ja téotaja peamised Sigused ja kohustused ohutu td6keskkonna tagamisel“. Iseseisva t66 sisu- ja vorminduded ning hindekriteeriumid kirjeldatakse to6juhises. Iseseisvaid t6id
hinnatakse kujundava hindamisega. Opimapi hindamisel v&ivad osaleda lisaks ainedpetajale kaasépilased ja kutsedpetajad.

Praktilised t66d

Praktilised t66d kooli dppetdokojas vastavalt tunniplaanile: Arutlused-rihmatddd ja esitlused etteantud teemadel; Juhtumi , T66tajaga juhtus dnnetus” anallius juhendi alusel meeskonnatédna; Elektroonilise
informatsiooni leidmine ja kasutamine iseseisvate ja praktiliste td6de sooritamisel; To6aja ja todtasu arvutamine juhendi abil; Elektroonilise algatuskirja koostamine ja digitaalne allkirjastamine; Elektroonilise vastuskirja
koostamine ja digitaalne allkirjastamine;

Praktika

Eraldi moodul

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

Kaitub vastastikust suhtlemist toetaval Kasutab situatsiooniga sobivat verbaalset ja 1. Suhtlemisvajadused ja —Ullesanded; E-6pematerjalide Mitteeristav
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viisil. mitteverbaalset suhtlemist nii 6ppe- kui 1.1. Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine; kasutamine Ulesannete

Jaotus tundides: voorkeeles. Kasutab eri suhtlemisvahendeid, | 1.2. Suulise esitluse labiviimine grupile; ja iseseisvate t6ode
teoreetiline t66: 20 sh jargib telefoni- ja internetisuhtluse head 1.3. Vahetu- ja vahendatud, ametlik ja mitteametlik suhtlemine; lahendamisel
praktiline t66: 6 tava. Jargib Uldtunnustatud kaitumistavasid. 1.4. Telefonisuhtlus, internetisuhtlus ja suhtlusvérgustikud; Diskussioon
iseseisev t66: 6 Selgitab tulemusliku meeskonnatd6 eeldusi. 1.5. Kirjalik suhtlemine; téoérihmades Oppekeeles
kokku: 32 2. Erinevad suhtlemissituatsioonid; ja voodrkeeles
2.1. Suhtlemine erinevate kulutuuride esindajatega, Kirjalikud harjutused
kultuuridevahelised erinevused ja nende arvestamine Mbistekaart
suhtlemissituatsioonides; Videotreening
2.2. Suhtlemisbarjaar ja selle tletamise voimalused; Meeskonnattd

2.3. Isikutaju eripara ja seda mojutavad tegurid;

2.4. Kaitumine suhtlemissituatsioonides;

3. Todalase kaitumise etikett:

3.1. Positiivse mulje loomine;

3.2. Kaitumisviisid;

4. Konfliktid ja veaolukorrad ning nende tekkepdhjused:
4.1. Toimetulek konfliktidega

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
Opimapi koostamine ja esitlemine; Riihmat66
Sdnastiku ja -valjendite koostamine elektroonilises keskkonnas &ppekeeles ja vdorkeeles; Iseseisev t60
Vestlus /probleemsituatsiooni lahendamine &ppekeeles ja vodrkeeles teemal "Sdiduki vastuvdtmine hooldusesse ja valmistod tleandmine”. Praktiline t66
Arutlus
Enesehindamine

Lavend

Oppija on esitanud iseseisvad t66d koos kdigi vajalike analiiiisidega (mis on korrektselt, vastavalt nduetele vormistatud) tihtaegselt. Oppija on osalenud riihmatéddel ja praktilistel téédel ning kirjeldanud enda panust
tegevustes. Praktilistel toddel on dppija esitlenud dpivaljundi saavutatust.
Opilane oskab hinnata ja analiiiisida meeskonnaté6 tulemusel etteantud teemal. Analiiiis on sidus ja loogiline ning selles eristub &pilase vaatenurk.

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine etteantud teemal. Iseseisva t66 sisu- ja vorminduded ning hindekriteeriumid kirjeldatakse toojuhises. Iseseisvaid t6id hinnatakse kujundava hindamisega. Opimapi hindamisel véivad osaleda lisaks
ainedpetajale kaasopilased ja kutsedpetajad.

Praktilised t66d

Erialase suhtlussdnastiku koostamine juhendi alusel elektroonilises keskkonnas dppekeeles ja vodrkeeles.

Praktika

Eraldi moodul

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Opivaljundeid hinnatakse mitteeristavalt:
Mooduli hinne kujuneb &pivaljundite omandamisel sooritatud iseseisvate t6dde hinnete alusel.

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine
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Oppematerjalid

Teemakohased kasitlused veebilehtedel: www.ti.ee (Té0inspektsioon); www.rescue.ee (Paasteamet); www.tootukassa.ee (Eesti To6tukassa); www.emta.ee
(Maksu- ja Tolliamet); www.rajaleidja.ee (karjaariinfoportaal); www.innove.ee (SA INNOVE); www.kutsekoda.ee (SA Kutsekoda); www.eesti.ee (uks e-riiki) jpt.
Teemakohased digusaktid Riigi Teataja vorguvaljaande veebilehel;

Ettevotluse alused, dppematerjal HTM, SA INNOVE 2007

Paal, K. "Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused lihtsas keeles", SA Innove 2013

Daniel Goleman. Sotsiaalne intelligentsus. OU Vaike Vanker, 2007

Daniel Goleman. T66 emotsionaalse intelligentsusega. OU Véike Vanker, 2001

Saar, T. Karjaari keerdtrepp. 2006

Saar, T. Kuidas vdita maailma parim tookoht. Eesti Ekspress Kirjastus, 2005

Ettevotlusdppe edendamise kava. Eesti Kaubandus — Té0stuskoda

Aripaeva kasiraamat "To6tervishoid ja -ohutus"

EVS-ISO 15489-1:2004 ,Informatsioon ja dokumentatsioon. Dokumendihaldus. Osa 1: Uldnduded*;

EVS 882-1:2006 ,Informatsioon ja dokumentatsioon. Dokumendielemendid ja vorminéuded. Osa 1: Kiri;

Opetajate poolt koostatud dppematerjalid.
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“

MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4 .taseme kutsedppe jatkudppes oppivad pdhiharidusega dpilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
4 Praktika 15

Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark

praktikaga taotletakse, et dpilane tutvub metallitdotlusettevotte tdokorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab omandatud teadmisi ja oskusi
detailide valmistamiseks, kasutab digeid téovotteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevotte sisekorra eeskirjadest ja to6kultuurist, omandab
meeskonnas té6tamise harjumused ja oskused tulevaseks téoeluks

Praktika

390 t

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine
Opilane: « kirjeldab praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili Mitteeristav

1) tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja

tookohaga ning seadmetega

2) taidab t606- ja keskkonnaohutuse néudeid, jargib sisekorraeeskirju

3) valmistab detaile vastavalt td6ilesandele jargides praktikaettevotte todprotsessi
4) osaleb meeskonnat®0s jargides téokultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid

Jaotus tundides:
praktika: 390
kokku: 390

« vormistab ja allkirjastab ettevéttega vastavad praktikadokumendid

« kirjeldab t6okohta, seal kasutatavaid seadmeid ja t6dprotsessi

« kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja
transpordiseadmeid ning ergonoomilisi t66votteid

« jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid

« valmistab ette t66koha, t66- ja abivahendid ning té6deldava materjali

« teeb metallitdid ja kontrollib nende vastavust t66kasule/tédjoonisele

« taidab to6protsessiga seotud lisalilesandeid (materjali transport jm)

» moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tdokasule

* hooldab ja korrastab t66koha vastavalt juhendile

* |dpetab tooprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

« utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt juhendile

« tdidab, analliusib ja arhiveerib tdoprotsessis vajalikud dokumendid (t60kask, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

« osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t66s, hindab enda
individuaalseid ning meeskonnatdd oskuseid

« jargib suhtlemissituatsioonides uldtunnustatud kaitumistavasid

« analliisib oma tegevusi tddprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks

Hindamismeetod:
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Ettekanne/esitlus

Lavend

Praktika kaitsmisel &ppija

« kirjeldab praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili

« ettevottega vastavad praktikadokumendid on vormistatud ja allkirjastatud

« kirjeldab t66kohta, seal kasutatavaid seadmeid ja t66protsessi

« kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi t66votteid
* jargib t06- ja keskkonnaohutuse ndudeid

+ valmistab ette t66koha, t66- ja abivahendid ning té6deldava materjali

« teeb metallitdid ja kontrollib nende vastavust té6kasule/tédjoonisele

« taidab tooprotsessiga seotud lisallesandeid (materjali transport jm)

» mdddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tookasule

* hooldab ja korrastab td6koha vastavalt juhendile

* Iopetab tooprotsessi ja annab detailid le vastavalt juhendile

« utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jaagid vastavalt juhendile

« tdidab, analusib ja arhiveerib tédprotsessis vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt
+ osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t60s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat6o oskuseid
« jargib suhtlemissituatsioonides uldtunnustatud kaitumistavasid

« analliusib oma tegevusi tddprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Mooduli kokkuvdttev hinne kujuneb praktikapaevikusse sisse kantud hinnete, praktikaaruande hinde ja praktikaesitluse hinde alusel

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine
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4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“

Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes Sppivad dpilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
5 Termoldikamine 9

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad

Mooduli eesmark

Eesmargiks on omandada kasigaas- ja kasiplasmaldikamise praktiline oskus.

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Iseseisev t66

40t

184 t

10t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

Oppija 16ikab gaasiga.
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 30
praktiline t66: 90
iseseisev t66: 10
kokku: 130

- Idikab gaasiga materjali paksusega 4 -16
sirg- ja kéverjooneliselt ning nurga all

- kasutab ohutuid to6votteid

1. Gaasldikamiseks vajalikud tingimused. Gaasldikamise kasutusvéimalused.
Noéuded gaasloikaja tddkohale. 2. Gaasldikamise seadmed. Loikepdletid,
reduktorid, manomeetrid, voolikud, gaasiballoonid, kaitseklapid.

3. Mehhaniseeritud gaasldikamine.

4. Materjalide ettevalmistamine gaasldikamiseks.

5. Erinevate profiilide Idikamine. Léikamine sirg-ja kdverjooneliselt. L6ikamine
nurga all. 6. Léikamise kvaliteet ja I16ikamise defektid. Defektide voimalikud
pdhjused. 7. Materjalide deformatsioonid Idikamisel, nende tekkepdhjused.
Deformatsioonide valtimise ja parandamise votted.

8. Hapniku ning atsetlileeni omadused ja hoidmisnduded.

9. Té6ohutus termoldikamisel.

Loeng, vestlus,
rihmatoo, praktilised
t66d, iseseisev t60

Mitteeristav

Lavend

- Léikab dpetaja juhendamisel kasigaasiga sirg- ja kdverjooneliselt ning nurga all

- Kasutab ohutuid t6ovotteid

Iseseisvad t66d

Td6ohutus termoldikamisel

Praktilised t66d
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1. Kasigaasldikamine sirgjooneliselt 2. Kasigaasldikamine kdverjooneliselt 3. Kasigaasldikamine nurga all

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
Oppija 18ikab kasiplasma meetodil. - I6ikab kasiplasma meetodil materjali 1. Plasmalbikamise tehnoloogia Loeng, vestlus, Mitteeristav
Jaotus tundides: paksusega 4 -16 mm 2. Materjalide ettevalmistamine plasmaldikamiseks rihmatoo, praktilised

teoreetiline t66: 10 - kasutab ohutuid t66vétteid 3. Plasmaldikamine automaadiga t66d

praktiline t66: 94

4. Erinevate profiilide I6ikamine kasiplasmaldikusega: I6ikamine sirg-ja

kokku: 104 kéverjooneliselt.
5. Loikamise kvaliteet ja I16ikamise defektid. Defektide véimalikud p&hjused.
6. Materjalide deformatsioonid I6ikamisel, nende tekkepdhjused.
Deformatsioonide valtimise meetmed.

Lavend

- Léikab dpetaja juhendamisel plasmaga sirg- ja kdverjooneliselt

- Kasutab ohutuid téovotteid

Praktilised t66d

1. Plasmalbikamine sirgjooneliselt 2. Plasmaldikamine kdverjooneliselt

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse épivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Keevitustddd. Oppematerjal kutsekoolidele - A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

6 CAD/CAM projekteerimine 9

Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmérk Opetusega taotletakse, et 8ppija omandab teadmised detailide ja koostude kujutamisest, oskused lugeda tehnilist joonist ning algteadmised
masinjoonestusprogrammi véimalustest jooniste valjatddtamisel.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Iseseisev t66

73t 105t 30t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

selgitab kujutiste liike ja kujutamise » Tunneb ara kujutamise, tahiseid ja nende 2. KUJUTISED * Loeng; Mitteeristav

pdhimdtteid pdhimbtteid; 2.1. Kujutamise Uldised pdhimétted,; * Praktiline t66;

Jaotus tundides: 2.2. Kujumargid ja tahised; * Moodle dppekeskkond;

teoreetiline t66: 4 2.3. Kujutised;

praktiline t66: 2

kokku: 6

Hindamisiilesanne:
Hindamisilesanne nr.2

Lavend

Lahendatud on hindamisiilesanne nr.2

Praktilised t66d

Praktiline t66 nr.3 -, Kujutised*;

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
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selgitab keermete liike ja kujutamise - tunneb ara keermete kujutamist 3. KEERMED
pS&himbtteid joonestustel ja nende p&himébtted 3.1. Keermete liigid;
Jaotus tundides: - nimetab keermete liike 3.2. Keermete kujutamine ja téahistamine joonisel;

teoreetiline t66: 2
praktiline t66: 2
kokku: 4

* Loeng;

* Praktiline t60;

* Moodle dppekeskkond;
* Iseseisev t60;

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Hindamistlesanne nr.3;

Lavend

Lahendatud on hindamisiilesanne nr. 3

Iseseisvad t66d

* Iseseisev t66 nr.2- Ettekanne ,Keermete liigid®;

Praktilised t66d

* Praktiline t66 nr.4 - ,Keermete tahistamine joonisel;

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
mdistab konstruktsiooni selgitavate * Nimetab selgitavate andmete ja markuste 4. KONSTRUKTSIOONI SELGITAVATE ANDMETE MARKIMINE JOONISELE: * Loeng; Mitteeristav
andmete markimine joonisele markimist joonisele; 4.1. Erinevate materjalide kujutamine ja tahistamine joonisel; * Praktiline t66;

Jaotus tundides: * Nimetab erinevate materjalide joonisel; 4.2. Pinnakaredus, selle markimine joonisele; * Moodle 6ppekeskkond;

teoreetiline t66: 8 * Nimetab erinevate materjalide tadhistamine 4.3. Termilise té6tlemise ja pindade katmise markimine joonisele;

praktiline t66: 2 joonisel; 4.4. Tolerantsid ja istud joonisel;

kokku: 10 « Eristab tolerantsid ja istud joonisel; 4.5. Pindade kuju- ja asendihalvete markimine joonisele;

Hindamisiilesanne:
Hindamisilesanne nr.4

Lavend

Lahendatud on hindamistlesanne nr.4

Praktilised t66d

* Praktiline t66 nr.5 -, Tolerantside ja istud markimine joonisele*

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
opilane mdistab koostejoonise pdhimétteid * Loeb tehnilist joonist; 5. TOOJOONISE ULDISED POHIMOTTED: Mitteeristav
Jaotus tundides: « Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide 5.1. Tehniliste nduete markimine tédjoonisele;

teoreetiline t66: 5 valmistamiseks ja toodete koostamiseks; 5.2. Kinnitusdetailid;
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praktiline t606: 3
kokku: 8

« Eristab koostejoonisel lihtsustusi;

5.3. Liited: lahtivbetavad ja mittelahtivbetavad,;
5.4. Ulekanded;

5.5. Koostu dokumentatsioon;

5.6. Koostejoonisel kasutatavad lihtsustused,
5.7. Skeemide liigid ja tliubid;

5.8. Kujutised ehitusjoonisel;

5.9. M66tmete kandmine ehitusjoonistele;

Hindamisiilesanne:
Hindamisilesanne nr.5;

Lavend

Lahendatud on hindamistilesanne nr.5

Iseseisvad t66d

* Iseseisev t66 nr.3- ,Tehniliste nduete markimine tédjoonisele; « Iseseisev t66 nr.4 — ,Md6tmete kandmine ehitusjoonistele;

Praktilised t66d

* Praktiline t66 nr.6 -, M&6tmete kandmine ehitusjoonistele®;

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid
vastavalt tlesandele

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 50

praktiline t66: 92

iseseisev t66: 30

kokku: 172

» Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
valjatédtamisel ja vormistamisel;

» Nimetab masinjoonestus-programmi véimalusi
mitmesuguste jooniste valjatddtamisel;

» Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

6. MASIN-JOONESTAMINE:

6.1. Masinjoonestamiseks kasutatavad tarkvarad;

6.2. Masinjoonestus-programmi vdimalused jooniste valjatdétamisel;
6.3. Programmi kaivitamine ja joonise klassi ning tulbi valik;

6.4. Joonise koostamine ja sailitamine;

6.5. Kujundi valimine,

modifitseerimine ja

kujundite sidumine;

6.6. Teksti kujundus ja muudatuste sisseviimine;

6.7. Elektriliste, elektroonsete, tehnoloogiliste, automaatika skeemide, ruumide plaanide jm
koostamine;

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Hindamisilesanne nr.5

Lavend

Lahendatud on hindamisulesanne nr.5

Iseseisvad t66d

* Iseseisev t606 nr.5 “Masinajoonestamise tarkvara”;

Praktilised t66d
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Erinevad praktilised t66d — ,Joonise koostamine kasutades CAD tarkvara®;

Opiviljund 6 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
tunneb joonestamiste aluseid ja » Nimetab t60jooniste tingmarke ja simboleid; 1. JOONESTAMISE ALUSED Mitteeristav
rahvusvahelisi joonestusalaseid standarte » Tunneb md&tmise pdhimétteid ja mddtarvude 1.1. Standardimine;

Jaotus tundides: kandmist joonistele; 1.2. Rahvusvahelised joonestusalased standardid;

teoreetiline t06: 4
praktiline t66: 4
kokku: 8

1.3. Jooniste vormistamine;

1.4. Joonte liigid ja kasutusalad;

1.5. Mddtkava;

1.6. Mddtarvude kandmine joonisele;
1.7. Jooned;

Hindamisiilesanne:
Hindamis-lilesanne nr.1

Lavend

Lahendatud on hindamistlesanne nr.1

Iseseisvad t66d

* Iseseisev t606 nr.1-,Lihtse detaili joonestamine®;

Praktilised t66d

Praktiline t66 nr.1 — ,Jooniste vormistamine®; Praktiline t66 nr.2 -,M&6tude kandmine joonisele®;

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

* E- 6ppematerjalid Moodle 6ppekeskkonnas;
« Valjatodtatud praktilised t66d;
» CAD erialane kirjandus;
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Tallinna Lasnamae Mehaanikakool
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrithm

Oppevorm

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

7 Erialane eesti keel 2 Jelena Feklistova

Nouded mooduli alustamiseks Oppijal on eelnevalt omandatud keskharidus ja sooritatud keskkooli eesti keele kui teise keele eksam (B2-tase).

Mooduli eesmérk Opetusega taotletakse, et 8ppija suhtleb eesti keeles tdd! nii kénes kui kirjas iseseisva keelekasutajana. Oppija teab keevitusega seotud erialast sénavara.
Teoreetiline t66 Iseseisev t66

48t 9t

Teemad ja alateemad | KEE KUTSESTANDARD

1. Enesetutvustus. KEE isikuomadused

2. KEE kutsestandard ja pdhitlesanded

3. Téopakkumine keevitajale

4. KEE kutsekirjeldus

5. Ohutustehnika ja esmaabi

I KEEVITUSTARVIKUD JA -SEADMED

1. T6é6vahendid ja tooriistad

2. Keevitustarvikud ja-seadmed

3. Tooriided ja kaitsevahendid

4. Materjalid

Il KEEVITUSE LIIGID

1. Keevitamise olemus, eesmargid ja kasutamine t66stuses
2. Keevisliidete olemus

3. Keevitusdeformatsioonid

4. Toostuslikud keevutisprotsessid

4.1. Kasikaarkeevitus

4.2. MIG/IMAG-keevuts

IV KEEVUTUSPROTSESSI KORRALDAMINE JA TOOTLIKKUS
1. Ohutusnduded keevitustoddel

2. Keevitaja to6koht

3. Tulemuslikkuse hindamine keevitustoéddel
4. Too6stuslikud keevitusprotsessid

4.3 TIG-keevitus

4.4 Gaaskeevitus
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Opiviljundid Hindamine
Eristav
Hinne 3 Hinne 4 Hinne 5

Hindamiskriteeriumid

"A" saab 6pilane, kelle kirjalik t66 on p&hiosas dige, pohioskused ja erialane sénavara omandatud, kuid praktilises tegevuses, teadmiste rakendamisel voib esineda
raskusi. Opilane vajab juhendamist ja suunamist. Opilane oskab leida vajalikku informatsiooni. K&ik arvestustddd on tehtud.

Oppemeetod

Kogemusope, sbnavara harjutused, iseseisev 1606, paaristdd, rihmatdd, vestlus, mdistekaart, diskussioon, arutelu, dialoog, rollimang, erinevad lugemistlesanded
(valiklugemine, mosaiik), kuulamisilesanded, kirjaliku teksti koostamine

Hindamisiilesanne

Iseseisev t66

Esitlus

Test
Hindamine Mitteeristav
Lavend

informatsiooni.

Saab 6pilane, kelle kirjalik t66 on p&hiosas dige, pdhioskused omandatud, kuid praktilises tegevuses, teadmiste rakendamisel véib esineda raskusi. Opilane vajab juhendamist ja suunamist. Opilane oskab leida vajalikku

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Iseseisev t66

1. Internetist endale sobiva t6dpakkumise otsing.
2. Esitlus "Keevitaja td6vahendid"

3. Esitlus "Keevituse liigid"

4. Téoleht "Keevitaja tookoht"

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli kokkuvéttev hinne kujuneb iga EKAP-i kokkuvdtva hinde ja arvestusttédde tulemuste aritmeetilisest keskmisest.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Tatjana Karaganova, Keevitus. Lisadppematerjal venekeelsele kutsekoolile
lwww.kutsekeel.ee
Andres Laansoo, Toomas Pihl, Keevitustééd. Oppematerjal kutsekoolidele

30/32




Tallinna Lasnamae Mehaanikakool

4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes Sppivad dpilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

8 Musta metalli TIG-keevitus 7

No6uded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmérk Eesmargiks on omandada mustast metallist po6rdtoru keevitus TIG-keevitusega: dmbluse tiilip BW, keevitusasend PA, materjal S355J2+N, paksus 3.4, toru
valislabimé6t 60 mm.

Iseseisev t66

182t

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

Oppija valdab mustast metallist pdérdtoru vahelduvvooluga TIG-
keevitust, dmbluse tuup BW, asend PA, materjal paksus 3,2 mm,

toru valislabimdt 60 mm ning valmistab detailid keevituseks ette.

Jaotus tundides:
iseseisev t60: 182
kokku: 182

- kasutab ohutuid t66votteid
- valmistab detailid keevituseks ette

tehnika

- keevitab naidisdombluse

- valib keevitatavale materjalile ja keevitusasendile sobiva reziimi ning

- seadistab keevitusaparaadi (valib gaasi, gaasi kulu ning lisamaterjalid)

Opetaja naitab kuidas alumiiniumi
keevituseks ette valmistada,
keevitustehnikaid erinevates asendites,
kontrollib dppijate praktiliste té6de kulgu
ning 6petab dmbluste kvaliteedi jooksvat
kontrollimist.

Mitteeristav

Lavend

Keevitab naidise vastavalt WPS-le jargmiselt:

- kasutab ohutuid t66vétteid

- valmistab detailid keevituseks ette

- valib keevitatavale materjalile ja keevitusasendile sobiva reziimi

ning tehnika

- seadistab keevitusaparaadi (valib gaasi, gaasi kulu ning lisamaterjalid)

- keevitab naidisdmbluse

Iseseisvad t66d

Iseseisvad t66d toimuvad toote tehnoloogilise kaardi (WPS) alusel. Oppija peab kasutama tehnoloogilisel kaardil ndidatud keevitusreZiimi, valima sellel ndidatud lisamaterjalid ja volframelektroodid ning keevitama

tehnoloogilisel kaardil ndidatud asendis.
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Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Mooduli kokkuvétva hinde saamiseks peab dppija kvaliteetselt keevitama vahemalt 1 naidise

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine

tehnika ettenaitamine kutsedpetaja poolt. Elektroonilised 6ppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline

Oppematerjalid
taienduskoolituse dppekava, pilootkoolitus ja dppematerjali arendus - Keevituseriala dppematerjal, osa 1; A.Laansoo Keevitust6dd
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