WEDERSZERT {{ pAKKs

- W

O & ~§ & i

11
12
13
11
135
16
17
18
19
20
21

25

27

28
2]
30
M
n
3

ar

|

Designation

WPS Reforonce

Welder's nama

Deutsche
Akkrediterungistelia
D-ZF-17361-01-00

- S

Welder's qualification test certificate

1SO 9606-1 111 P FW FM1 B t10 PD ml

111-P-FW-1-PD-10

examining body: DVS-PersZert, PZA Mecklenburg-Vorpommem
TestN*: EE-06000405-9606-1-240123-001 TLMK

Identification 30000000001

Mathod of Identification Personal Code Photo

Date and place of birth 00.00.0000, Estonia {if required)

Employer Private Client

Codeltesting standard DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Job knowledge acceptable

Variables Teat plece Rangs of qualification

Walding procesa(es) 1SO 4063 - 111 111

Type of Current/Polarity DC(+) e

Plate or pips P P, (T {fixed]: D>=500 mm, T [roL}: PA,PB,PC, PD D>=75 mm}
Type of weld FW FW

Material group(s) 1.2/8355J2 e

Groupt{s) of welding consumable FM1 FM1, FM2

Walding consumabie/Dealgnation B - 1S02560-A: E46 2B 12 H5 A.B, RA, RB, RC, RR, R

Shlelding gas 5 -

Auxlliaries - -

Material thickness (mm) 10,00 »>= 3,00

Pipe outside diameter (mm) L o

Walding positicn PD PD, PA, PB, PC, PE

Wald detalls mi sl, ml

Additional Information Is available on attached sheet andior wps:
Typs of test Performad and not tested

sccopted
Visual testing X . o Prafer
Radiographic testing 2 X Schwellen
Fracture test X - g, 8.
Send test S X Placo: Tallinn
Notch tensile test - X Profongation acc.: 9.3a
Macroscopic examination = X Date of welding: 23.01.2024
Additional tests * = x Valid until: 22.01.2027
Remarks: =% ; = "f =
Exam No.01/24 )/’ ¢ e
LA - ',//
o
Septn Berzon
l|gnﬂu7‘amlrm or of sxamining body

Prolongation of approval by employsr

or welding coordinator for the next 8 month:

Date Signature Pasition Signature Position
or title or title

* Append sspurate shest If nocessary

Translation and further Information on the back

DVS — Deutscher Verband fiir Schweilen und verwandte Verfahren . V. / DVS - German Welding Soclety

Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf, www.dvs-ev.de




Begriffe der Schweller-Prifbescheinigung in Deutsch, Englisch und Franzésisch

deutsch (D) anglish {GB) francais (F)
1 Schwelller-Prilfungsbascheinigung 1 Welder's qualification test cortificate 1 Cestificat de qualification de soudeur
2 Bazeichnung 2 Dessignation 2 Dégignation
3 WPS - Bazug / DVS-Priifstelle 3 WPS-Referance / DVS sxamining body 3 Mode opéralvire de Soudage da référence /
OVS Organlsma ds contriie
4 Name dos Schwelllors / Prid-Ne 4 Welder's nama / Test N* 4 Nom du soudeur f N* du carificat
5 Legitimation 5 Ildentification 5 identification
6 Art der Legitimation / Foto 6 Method of [dentification / Photo 6 Méthode didentification / Photo
7 Gebyrisdatum und -ort / {falls ndtig) 7 Date and place of birth / {if required) 7 Date at llou do nalssance / (sl ndcessalre}
8 Baschdlgl bel 8 Employer 8 Employeur
9 VorschiVPrifarm 9 Coda/Tesling slandard 9 Codeddorma de Feasal
10 Fachkunde 10 Job knowledge 10 Vérification des connai
11 Kenngrdllen { Prifstick / Geltungsbareich i1 Variables / Test plece / Range of qualification 11 Pidca de Fessal/Domaine de validite
12 Schweillprozess(e) 12 Welding processies) 12 Procédé(s)de soudage
13 StromartPolung 13 Type of Current/Folarity 13 Type de courantbome
14 Produkiform (Blech oder Rohr) 14 Plate of pipe 14 Forme du produit (Tdle ou tube}
15 Nahtart 15 Type of weld 15 Type de joint
16 Werkstofigruppe(n) 6 Parent material group{s) 16 Groupe(s) matériau(x) de base
17 Schweilzusalzgruppe 17 Filler matertal f group({s} 17 Type du métal d'apport / Groupe(s)
18 Schweilzusalze/Bezeichnung 18 Filer material/Designation 18 Type du métal d'appert/Désignation
19 Schutzgase 18 Shiskding Gas 19 Gaz da protection
20 Hilfstofle 20 Auxiliaries. 20 Auxilaires de soudage
21 Werkstoffdicke {mm) 21 Materlal thickness (mm) 21 Detafls du joint {mm)
22 Rohrauflendurchmesser (mm) 22 Outside pipe diameter (mm) 22 Diamétre extérieur dy tube {mm}
23 Schweifiposition 23 Weiding posilion 23 Positions de soudage
24 Schweifinahteinzelheilan 24 Weid details 24 Detaiis du joint
25 Zugaiztiche Hinweise 25 Additional information 25 informations suppiémentaires

26 Ast der Pridfung / AusgefOhrtund / Nicht geprift

27 bestanden

28 Sichiprifung / Stempel

29 Durchstrahlungeprifung

30 Bruchprofung

31 Blegeprofung 7 Ort

32 Kerbugprifung 1 Verlingerung nach

33 Makroskopische Untersuchungen /
Datum des Schweifiens:

34 Zusatzdiche Profungen / Gollig bis:

35 Bemerkungen

36 Linterschrift des DVS-Prifers

37 Bestatigung der Goligkeit durch die SchweiBaufsichts-
person oder der Prilffstelle DVS-PersZert far die
folgenden 6 Monate {Abschnitt 9.2)

38 Datum / Unterschrift / Dienststellung oder Titel

390 * fals notwendig. Angabe auf Zusatzblatl

40 (bersetzung und weilere Angaben des Formblattes
aul der ROckssite

26 Type of lest / Performed and / not tested
27 accepted

28 Visual lesting / Seal

28 Radiographic testing

30 Fractuwre test

31 Bend lest / Place

32 noteh tenshe test ! Options of revalidation
33 Macroscopic examination / Date of welding

34 Addilional tests / valid unti
35 Remarks
36 signature of DVS-sxaminer
37 Confirnation of the validity by welding
coordinator of examining body DVS-PersZerd
for the following & months (refer 1o 9.2

38 Data { Signature / Fosition or tide
39 * Append separats shee! If required
40 Translation and further inf; 1 on the back

26 Type d'essal / Reallsée el / non requis

27 acceptable

28 Examen visusl / Cachet

29 Radiographie

30 Esgsai de lexture

31 Essai de pliage { Lieu

32 Eprouvelie enialllé | Option de Prolongation
33 IDats de

34 Essais complémentaires  valide jusqu'au

35 Remanques

35 signature de lexaminateur DVS

37 Confirmation de validité par ls coordinateur
de soudage ou e laboraloire d'essai DVS-PersZert
paur les 8 mois suivants (section 9.2)

38 Date ! Sigrature / Fonction ou titre

3% * sur fauitie A joindre sl ndcessaire
40T et autres ir du fi hai
VOIr au Verso




