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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE
OPPEKAVA

1. Uldandmed
Oppeasutus: Tallinna Lasnamée Mehaanikakool
Oppekava nimetus: Keevitaja tdienduskoolitus

(venekeelsetel kursustel nii

eesti kui vene keeles):

Oppekavartihm: (taiendus-  Mehaanika ja metallitdd, ISCED 521
koolituse standardi jargi)

Oppekeel: eesti

2. Koolituse sihtgrupp ja dpivaljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning dppe alustamise nduded. Ara markida milliste
erialaoskuste, haridustaseme vdi vanusegrupi inimestele koolitus on mdeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus; ara tuua kas ja millised on nduded Gpingute alustamiseks.

Sihtrihm: Erialase hariduseta keevitajad, koostelukksepad, aegunud oskustega kesk- ja
vanemaealised samade erialade todtavad ja todturul mitteaktiivsed inimesed, kellele
todulesannete taitmiseks voi tdoturule naasmiseks, samuti keevitaja sertifitseerimise eksami
eelselt on vajalik taienduskoolitus.

Grupi suurus: dppegrupis 10 dppurit.

Oppe alustamise nduded: ndutav vihemalt pdhiharidus ja tdokogemus koostelukksepa voi
keevitajana.

Opivéljundid. Opivaljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tapsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab dppija omandama dppeprotsessi 1dpuks.

Koolituse labinu:

e kasutab ohutuid t6dvétteid, MIG/MAG keevituse- ja MMA seadmetel, valides sobivad
keevitusreziimid, elektroodid, gaasisegud, keevitustraadid ja materjalid;

o loeb koostejooniseid, koostab ja keevitab standardi EVS EN 1SO 9606-1 nduetest
lahtuvalt nurkdmblusi asendites PB, PF ja pokkdmblusi asendites PA, PC, PF;

e tunneb keevitusdefektide tekke pdhjuseid ja valdib neid, teostab keevidmbluste
visuaalset kontrolli ja teeb koostudele jareltéotluse.
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Opivaljundite seos kutsestandardi voi tasemedppe dppekavaga. Tuua ara vastav
kutsestandard ning numbriline viide konkreetsetele kompetentsidele, mida saavutatakse.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4

B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine

B.2.4 Kasikaarkeevitustdode tegemine ja detailide jareltoétlemine

B.2.5 Poolautomaatsete keevitustédde tegemine ja detailide jareltootlemine
B.2.8 Todtervishoiu- ja tdtohutusnduete jargimine

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 63
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 60
sh auditoorse t60 maht akadeemilistes tundides: 20

(6pe loengu, seminari v8i muus koolis maaratud vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 40
(Opitud teadmiste ja oskuste rakendamine dppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t66 maht akadeemilistes tundides: 3

4. Koolituse sisu ja 0ppekeskkonna kirjeldus ning Idpetamise nduded

Oppe sisu ja dppekeskkonna kirjeldus. Tuua peamised teemad ja alateemad sh eristada
auditoorne ja praktiline osa. Esitada dppekeskkonna lthikirjeldus, mis on opivaljundite
saavutamiseks olemas. Loetleda kursuse kohustuslikud 6ppematerjalid (nt dpikud vmt) kui
need on olemas. Kui dppijalt ndutakse mingeid isiklikke 6ppevahendeid, tuua ka need valja.

Oppe sisu: Auditoorse t66 teemad:

Tdoohutuse nduded 2 tundi. Keevitusmaterjalid 3 tundi. Keevitusseadmed 3 tundi.
Keevitusdefektid ja deformatsioonid 3 tundi. Elektrotehnika 2 tundi. Metallkonstruktsioonide
koostejooniste lugemine 6 tundi. Teooriatest 1 tund.

Praktilise t60 teemad:

Keevitusseadmed 2 tundi (keevitusseadmete seadistamine, parameetrite reguleerimine).
Keevitamisedpetus 20 tundi (keevitamise tehnika — harjutustood). Keevitusdefektid ja
deformatsioonid 12 tundi (pdhjused, véltimise votted — harjutust66d). Visuaalne kontroll,
modtmine ja vahendid 2 tundi. Praktiline proovit6o 4 tundi.
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Oppekeskkonna kirjeldus: Koolituse labiviimisel kasutatakse Tallinna Lasnamée
Mehaanikakooli akrediteeritud teooria- ja praktikadppe baasi keevitaja eriala dpetamiseks.

DakkS, Reg.-Nr.: D-ZP-17361-01-00 on koostodpartner keevitajate sertifitseerimise
praktiliste kiisimuste lahendamisel. Teooria- ja praktikabppe materjalid on vélja té6tanud
Rahvusvaheline Keevitusinstituut (International Institute of Welding) ja véljadpe toimub
Euroopa Keevitusfoderatsiooni (European Welding Federation) nduete kohaselt.

Nouded 6ppe I6petamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid. Kirjeldada, kuidas
hinnatakse dpivaljundite saavutamist.

Koolitusel on omandatud 6pivaljundid. Hindamismeetod ja kriteeriumid — teooriatest
(pos.80% 6igeid vastuseid) ja praktiline proovitdo (visuaalkontrolli nbuetele vastav).
Iseseisva to0 kaigus valmistub Gppija teooriadppe materjale kasutades testi sooritamiseks.
Oppijale véljastatakse 6ppe IGpetamise nduete taitmisel tunnistus. Kui dpivaljundeid ei
saavutata, valjastatakse téend.

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed. Tuua ara koolitaja(te) ees- ja perenimi ning kursuse labiviimiseks
vajalikku kompetentsust naitav kvalifikatsioon vdi vastav dpi- voi tdokogemuse kirjeldus.
Viktor Ivarinen, EWF, IIW (Euroopa keevitusspetsialist, rahvusvaheline keevitusspetsialist)
diplom 2001.a, TLMK Kkeevitaja eriala kutsedpetaja.

Aleksei Fedjukin/ Rakenduskdrgharidus masinaehituses, Tallinna Tehnikakérgkool 2018.a,
keevitaja | kutsetunnistus 2008.a (tdhtajatu), TLMK keevitaja eriala kutsedpetaja.

Oppekava koostaja: Aleksei Fedjukin/ TLMK keevitaja eriala kutsedpetaja.
aleksei.fedjukin@mehaanikakool.ee

/ees- ja perenimi, amet, e-mail/



