TALLINNA LASNAMAE MEHAANIKAKOOL
(reg nr. 70003767, aadress: Uuslinna 10, Tallinn, 11415)

Oppekavarihm: mehaanika ja metallitéd, ISCED 521

Kursuse 6ppekava nimetus: TIG keevitaja koolitus

Oppekava koostamise alus: Keevitaja, tase 4; keevitaja riiklik dppekava, moodulid: keevituse
alused, keevitusseadmed ja tehnoloogia, argoon-kaarkeevitus volframelektroodiga (TI1G).

Oppe kogumaht ja struktuur: 120 ak. kontakttundi, s.h auditoorse t66 maht 24 tundi,
praktilise t66 maht 96 tundi. Oppekeel: eesti, vene.

Oppekeskkond: Koolituse labiviimisel kasutatakse Tallinna Lasnaméae Mehaanikakooli teooria- ja
praktikadppe baasi keevitaja eriala 6petamiseks, asukohaga Uuslinna 10, Tallinnas.

Sihtgrupp ja 0ppe alustamise nduded: tdiskasvanud kellele on vajalik TIG keevitaja koolitus
konkurentsivBime tdstmiseks tooturul. Keevitamise kogemus vahemalt tihes keevitusprotsessis:
(135; 111; 311).

Oppe eesmark: Koolituse tulemusel:
- mdistab Gppija materjalide keevitatavust, kasutada seadmeid ja keevitusmaterjale,
- erinevaid keevisliiteid ja detailide ettevalmistamist keevitamiseks,
- erinevaid keevituse tehnikaid, tehnoloogiaid,
- defektide tekkimise pdhjuseid ja nende véltimise viise.
- saab dppija oskuse keevitada pokk, vastak- ja nurkliiteid, teostada visuaalset kontrolli.

Opivéljundid: Koolituse Iabinu:

- kasutab ohutuid t6ovotteid keevitamisel

- valib keevitusreziime

- keevitab pokkliiteid, vastakliiteid asendites PA, PF

- keevitab nurkliiteid asendites PB, PF, PD

-keevitab BW toru asendis H-L045

- hindab keevisdmbluse kvaliteeti vélise visuaalse vaatluse ja mdotmisega.
Oppekava struktuur:

Nr. Opingute liik, teemad Kokku T P H
tunde

1  Too6ohutuse nbuded 1 1

2 | TIG keevituse seadmed, keevitusmaterjalid 6 6

3 | TIG keevituse tehnoloogia ja tehnika 6 6

4 | TIG keevituse defektid, nende parandamise vétted 6 2 4

5 | Pinged ja deformatsioonid TIG keevitusel 4 4

6 | Keevisdmbluste kontrolli meetodid 4 4

7 | Argoon-kaarkeevitus volframelektroodiga (TIG 141) 88 88

8 | Teooriatest/ praktiline 16putdd 5 1 4| Arvest.
Kokku 120 24 96

T — teooriaBpe, P — praktikadpe, H — hindamine

Nouded 6pingute I6petamiseks, sh hindamismeetod: koolitusest osavétt vahemalt 70% ja
omandatud dpivéljundid, hindamismeetod - teooriatest ja praktiline 16putdd. Koolituse I6petajale



valjastatakse TLMK tunnistus koos diendiga koolituse labimise kohta.

Oppesisu: TIG keevitusseadmed. Keevitusmaterjalid, nende tahistus. Keevitustehnoloogiad, -
tehnikad. Detailide ettevalmistamine keevituseks. Keevituse erinevad defektid, nende
tekkepdhjused, valtimine, defektide parandamise votted. Pinged ja deformatsioon keevitusel.
Visuaalne kontroll. To6ohutus.

Oppemeetodid: loeng, dppefilmid teooriamaterjali omandamiseks. Harjutusiilesanded
keevitusreziimide valimiseks, teooriatestide lahendamine. Praktiline t66 keevisliidete teostamiseks.

Oppematerjalide loend: EWM welding dictionary (2009) - www.ewm.de
MILLER Guidelines for GTAW (2008) - www.millerwelds.com
Andres Laansoo - Keevitustehnologia (2011/TTU Kirjastus)

Koolitaja kvalifikatsioon: Aleksei Fedjukin/Rakendusk&rgharidus masinaehituses, Tallinna
Tehnikakdrgkool 2018.a, keevitaja | kutsetunnistus 2008.a (tdhtajatu), TLMK keevitaja eriala
kutsedpetaja.
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